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Versuche haben gezeigt, dafi es keinen absoluten
Endpunkt der Siebung gibt; die Riickstands-Zeit-Kurve
verlduft vielmehr nach einiger Zeit asymptotisch. Die
Normung bedeutet also — abgesehen von der Reprodu-
zierbarkeit — in diesem Falle nur, daBl man sich ge-
einigt hat, die durch das Normsiebverfahren erhaltenen
LErgebnisse als die richtigen anzusehen. Selbstverstind-
lich mufl das Normverfahren eine mdoglichst voll-
kommene Aussiebung liefern, d. h. die ganze Riick-
stands-Zeit-Kurve muf} bis zum Beginn ihres asym-
ptotischen Verlaufes erfafit werden.

Nachdem nun einmal das Handsiebverfahren als
Norm fesigelegt ist, kann es die Aufgabe der maschi-
nellen Siebung, die wegen ihrer enormen Vorteile in
hochstem Mafle erstrebenswert ist, nur sein, in mog-
lichst kurzer Zeit und in méglichst voll-

kommener Weise auf mechanischem
Wege mit der normemméafiigen Hand-
siebung iibereinstimmende Ergebnisse

zu erhalten. Dafl hier recht verwickelte Probleme
vorliegen, hat eine bemerkenswerte Arbeit von Dr.-Ing.
Forderreuther?) gezeigt, in der die eigenartige
Dynamik des Siebvorganges untersucht ist.

Die Dynamik des
Siebvorganges ist aus-
gedriickt in einem be-
stimmten ,,Rhythmus®,
mit welchem sich das
Siebgut auf dem Siebe
bewegen muf3, um so
schnell wie 1oglich
ausgesiebt zu werden
(optimaler Rhythmus).
irundbedingung  fiir
eine Siebmaschine ist Skl W Vet
also, daf sie dem Sieb- NN ﬁ( ,
gut diesen Rhythmus SR RE DAKd ATy,
hinsichtlich Starke
und Richtung erteilt,
und ferner: gleichmiflige Verteilung des Siebgutes
auf der Siebfliche. Keine Masche des Sieb-
gewebes darf ,leerlaufen, d. h. vom Siebgut unbe-
deckt sein. Der Wirkungsgrad einer Siebmaschine ist
gekennzeichnet durch das Verhiltnis von Maschinen-
siebzeit zu Handsiebzeit: Je kiirzere Zeit eine Sieb-
maschine braucht, um die Ergebnisse der Handsiebung
zu erreichen, desto besser ist sie.

Dariiber, ob die Maschine von Baltrusch diese
Anforderung erfiillt, 148t sich ohne néhere Angaben, vor
allem tber den Rhythmus (Drehzahl) und die Siebgut-
") Forderreuther, Uber die maschinelle Siebung zur
Bestimmung der Feinheit von Kohlenstaub. 8. Berichtsfolge
des Kohlenstaubausschusses des Reichskohlenrates, Berlin 1927.

verteilung, kein Urteil fillen. Es erschien uns aber auf
jeden Fall wichtig, darauf hinzuweisen, dafl man heute
bei der Konstruktion einer Siebmaschine die langjihri-
gen wertvollen Normungsarbeiten nicht iibergehen darf.
Dann wire der Zweck der Normung verfehlt.

Eine Siebmaschine, die den geschilderten Erkennt-
nissen und Gesichtspunkten Rechnung tragt, ist vor
einiger Zeit von den Verfassern angegeben worden und
darf wohl als die heute fiir Kohlenstaub verbreitetste
Maschine angesprochen werden®). Der ,Staubsieber"
(s. Abb.) besteht aus einem hingend angeordneten
Rahmen, der durch einen Kurbeltrieb in hin- und her-
gehende Bewegung versetzt wird. In dem Rahmen ist
eine Scheibe, die den Siebsatz aufnimmt, mit einer leich-
ten Neigung zur Horizontalen drehbar gelagert. Diese
Scheibe wird durch eine vom Kurbeltrieb abgeleitete
Bewegung um ihre Achse gedreht, so dafl also die
Siebe wihrend der Siebung gleichzeitig zwei Bewegun-
gen — Schwingung und Drehung — machen. Zwei ver-
stellbare Pufferfedern mildern die Stéfle an den Tot-
punkten, eine Klopfvorrichtung verhindert durch leichte
seitliche Schlige an die Siebe das Verstopfen der Ma-
schen durch das Siebgut.

Schiittelbewegung und Neigungs-

Drehbewegung,
winkel der Scheibe sind so gegeneinander abgestimmt,
dal sie den giinstigsten Rhythmus fiir die Aussiebung
ergeben und eine gleichméBige Verteilung des Siebgutes

gewihrleisten. Die Maschinensiebzeiten des ,,Staub-
siebers® betragen bei Satzsiebung (gleichzeitig mehrere
Siebe iibereinander) /¢ bis /iy der Handsiebzeiten: das
bedeutet eine Zeitersparnis von iiber 80%! Die Uber-
einstimmung mit den Ergebnissen der normenmifligen
Handsiebung ist eine vollkommene.

3) Allen u. Mayer, ,Beitrag zur Siebung von Kohlen-
staub®, Arch. f. Wirmewirtsch., November 1926.
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II. Apparate.
1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie.

Wilhelmt Vogel, Essen-Altenessen. Salzschleuder zur
gleichzeitigen Neutralisierung und Trocknung siurehaltiger
Salze mit ammoniakhaltigen gasférmigen Mitteln, gek. durch
einen Propeller oder Ventilator auf der Trommelwelle, der das
gasférmige Mittel durch das Schleudergut hindurchdriickt. —
Auch kann in iiblicher Weise etwas Waschfliissigkeit bei-
gegeben werden. Wihrend der Aufgabe frischen Salzes auf
die Trommel braucht der Propeller lediglich langsamer zu
laufen, und er schleudert alsdann das Salz in gleichmiBiger
Verteilung in die Trommel. An Stelle eines Propellers oder

dergleichen kann gegebenenfalls
auch ein Ventilator - Anwendung
finden. Bei den bisherigen Ver-
fahren der Waschung mit einer an
freiem Ammoniak gesittigten Am-
moniumsulfatlésung beldstigen die
hierbei in der Schleuder frei wer-
denden . Ammoniakdidmpfe die
Arbeiter in einem hohen MaBe
oder erforderten eine besondere
Absaugvorrichtung. Auch bedingte
das Verfahren eine sténdige Satti-
gung der umlaufenden Waschfliis-
sigkeit. (D.R.P. 452486, Kl. 12k,
Gr.2,v.1.7.1926,ausg.15.11.1927.) F.
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R. Wolt Akt.-Ges., Magdeburg-Buckau. Verfabhren und Vor-
richtung znr getrennten Abnahme von aut dem TFiltermantel
sich absetzenden  Schichten bei Vakuum-, insbesonderc
Trommelfiltern unter Benutzung von mehreren hintereinander
angeordneten Abnahmemessern, dad. gek., da8 das vordere, die
iinBere Schicht abnehmende Messer (¢) von Hand einstellbar
ist, wihrend das dahinterliegende, die auf dem Filtermantel
zunichst anhaftende Filter-
schicht abnehmende Mes-
ser (d) selbsttitig und all-
mihlich in diese Schichi
eindringt. —- Zu diesem
Zweck ist es mit einem
lHebel (f) verbunden, wel-
cher mit einer Rolle (g)
auf einer ansteigend ver-
laufenden Kurvenscheibe
(h) feder- oder gewichts-
helastet ruht und ent-
sprechend der bei jeder
tTrommelumdrehung durch
Ubertragungsmittel  erfol-
gendeu Weiterdrehung dev
Kurvenscheibe (h) etwas
tiefer in die untere Schicht
eindringt. Am  1léchstpunkt der Kurvenscheibe ange-
fangt und demgemiflen tiefsten Schnittangriff des Messers ge-
langt dieses wieder in die Anfangsstellung. Dieses Verfahren
vewitheleistet die ununterbrochene Filtrierung, weil eine un-
durchlissige Decke im Verlauf der Trommeldrehungen nicht
entsteht, zum mindesten nicht derart dick und undurchlissig
werdenn kann, dall das Vakuum wirkungslos wird. Weiterer

3

Auspr. (D.R.P. 452392, KI. 12d, Gr. 16, vom 19. 3. 1924,
ausg. 0. 1101927 F.

Patent-Trevhand-Geselischait fic elektrische Glithlampen
m. h. H.. Berlin. Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen
cines nichtmetallischen Uberzugs auf diinnen kurzen Draht-
~tiicken oder Drahtkorpern, insbesondere anf kleinen Wendel-
leuchtkorpern elektrisecher Gliithlampen, dad. gek., dafl die zu
iberzichenden Korper in einem Behdlter zu einem losen
Haufea aufgeschichtel, darauf durch Einwirkung eines Druck-
luftstromes  aufgewirbell
und in Schwebe gehalten
und sodaun odev gleichzei-
tig mit der Aufwirbelung
einem Strahl einer Uber-
zugstoffsuspension  ausge-
setzt werden. In die zu
iiberziehenden Korper (11)
aufnehmenden, zweckmiiig
trichterférmigen  Behélter
(10) ragt in dessen ver-
englen unteren Teil eine
Diise (22) hinein, deren
Mittelbohrung mit einem
Vorratsgefaf (19) fiir Uber-
zugstoffsuspension und deren die Mittelbohrung konzentrisch
umfassender Ringspalt (81) mit einer Druckluftquelle (27) ver-
bunden ist, so daf} bei Austritt von Druckluft aus dem #ufleren
Ringspalt (31) der Diise fortgeselzt Uberzugstoifsuspension
durch die Mittelbohrung hindurch angesaugt und ausgespritzt
wird. Weitere Auspr. (D.R. P. 452 708, K1, 21 {, Gr. 42, vom
20. 100 1926, Prior. V.St A. vom 9. 6. 1926, ausg. 17. 11, 1927.)

F.

IIl. Spezielle chemische Technologie.
1. Metalle, Metallverbindungen.

Dirk Croese, Haag, Holland. Verfahren und Ofen zur Ge-
winnung von Metallen und Metallegierungen, insbesondere von
Eisen bzw. Eisenlegierungen aus Eisenerzen, die mit einem
teduktionsmittel vermischt in einem an mehreren Stellen elek-
frisch beheizten Schachiofen reduziert und geschmolzen wer-
den, 1. dad. gek. daft feinkornige Erze, z. B. Eisensande, w#h-
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rend des freien Falls durch den
senkrechten Schacht der Ein-
wirkung mehrerer elektrischer
Flammenbdgen ausgesetzt wer-
den; 2. dad. gek., dafy der enge,
lotrechte Schacht mit Graphit (d)
verkleidet und in verschiede-
nen Hohen mit gegenseitig ver-
setzt angeordneten Elektroden-
paaren (e) bzw. -gruppen aus-
geriistet ist. — 1m Tiegel (f) kén-
nen ebenfalls Elektroden au-
gebracht werden, um die Re-
duktion zu vervollstandigen.
Das gewonnene Metall (h) sam-
melt sich unter einer Decke (g),
die aus den erdigen Bestand-
teilen, den Silikaten, Kalk,
Schwefel- oder Phosphorverbindungen der Erze besteht. Die in
der Hauptsache aus Kohlenoxyd bestehenden Abgase aus der
Reaktion, welche im Ofen vor sich geht, kéanen zum Vor-
wirmen der Erze im Filltrichter (a) benutzt werden. Der
Inhalt des Fiillirichiers kann auch mit der erforderlichen
Menge Kohlenstoff vermischt werden, falls unmittelbar Stahl

erzeugt werden soll.  (D.R.P. 451809, K1 18a, Gr.19, vom
23. 5. 1925, Prior. Grofibritannien vom 26. 2. 1925, ausg.

1. 11. 1927) F.

Filip Tharaldsen, Oslo. Tremmel zum
Zinkpulver u. dgl. in fliissiges Zink unter

Cherfiihren von
Ausiibung eines

mechanischen Druckes auf das Zinkpulver, dad. gek., dafi die
lnnenwandung der Trommel mit zerstreut gelegenen oder

nach geraden oder krummen Linjen reihenweise angeordneten
lHockern oder mit nach eben-
zolchen geraden oder krummer
Linien in der Lingsrichtung
der Trommel verlanfenden Rip-
pen (e) oder wellenférmigen
Erhéhungen versehen ist und
die Gestalt eines liegenden ab-
gestumpilen Kegels besitzat, der
in der Nihe der an seiner Basis-
fliche gelegenen Entleerungs-
offuung frei von Vorspriingen
ist. Die Beheizung der Trom-
mel erfolgt nach der Zeichnung
durch einen Lichtbogen, wel-
cher zwischen den Elektroden (f)
selbstverstindlich auch  Wider-
standserhitzung benutzt werden. (D.R.P. 452028, KIl. {0a,
Gr. 34, vom 19. 12. 1922, Prior. Norwegen vom 2. 1. u. 23. 11.
1922, ausg. 5. 11. 1927)) F.
Siomens-Schuckertwerke G. m. b. H,, Berlin-Siemensstadi.
Blankgliihofen fiir Biinder, Drihte u. dgl. bei dem die Ein-
tiihrung der Binder durch ein im Wasserbad liegendes Rohr
(d) erfolgt, dad. gek., daf} zwecks Entfernung des mitgefiihrten
Wassers zwischen Wasserbad und Glithofen (k) ein Vorwirni-

iberspringt. lodessen kann

- ofen (f) sowie eine
[[ Kondensations- (g)
a bzw. Absorptionsein-
richtung  angeordnet

ist. -- Dér Wasser-

stoff, der als Schutz-

gas durch den Ofeu

geleitet wird, wird in einer der Bandrichtung entgegengesetzten
Richtung durch den Ofen geschickt. Er kaun zwischen dem
Blankgliihofen k und dem Vorwirmer f durch das Rolir m aus-
treten und gelangt durch die Wasservorlage n und das Rohr p
ins Freie. Nollte ein Teil des Wasserdampfes in dem Konden-
sator noch nicht ganz niedergeschlagen sein, so gelangt auch
er in das Rohr m und wird in der Wasservorlage n nieder-

geschlagen. Es kdunen auch mehrere Binder nebeneinander
durch den Ofen gefithrt werden. (D.R.P. 452571, Kl 18¢,
Gr. 9, vom 27. 8. 1926, ausg. 14. 11. 1927)) I,





