
Versuche haben gezeigt, daD es keinen absoluten 
Endpunkt der Siebung gibt; die Ruckstands-Zeit-Kurve 
verlauft vielmehr nach einiger Zeit asymptotisch. Die 
Normung bedeutet also - abgesehen von der Reprodu- 
zierbarkeit - in diesem Falle nur, dal3 man sich ge- 
einigt hat, die durch das Normsiebverfahren erhalteneii 
Ergebnisse als die richtigen anzusehen. Selbstverstand- 
lich muD das Normverfahren eine moglichst voll- 
lrommene Aussiebung liefern, d. h. die ganze Ruck- 
stands-Zeit-Kurve mu6 bis zum Beginn ihres asym- 
ptotischen Verlaufes erfaf3t werden. 

Nachdem nun einmal das Handsiebverfahren als 
Norm festgelegt ist, kann es die Aufgabe der maschi- 
iiellen Siebung, die wegen ihrer enormen Vorteile in 
hochstem Mai3e erstrebenswert ist, nur sein, i n  m 6 g -  
l i c h s t  k u r z e r  Z e i t  u n d  i n  m o g l i c h s t  v o l l -  
k o m m e n e r  W e i s e  a u f  m e c h a n i s c h e m  
W e g e  r n i t  d e r  n o r m e i i n i a f i i g e n  H a n d -  
s i e b u n g  ii b e r e i n  s t i m m e n d  e E r g e b n i s s e 
z u e r h a 1 t e n. Daf3 hier recht verwickelte Probleme 
vorliegen, hat eine bemerkenswerte Arbeit von Dr.-Ing. 
F o r d e r r e 11 t h e r 4, gezeigt, in der die eigenartige 
Dynamik des Siebvorganges untersucht ist. 

Die Dynamik des 
Siebvorganges ist aus- 
gedriickt in einem be- 
stimmten ,,Rhythmus", 
mit welchem sich das 
Siebgut auf dem Siebe 
bewegen muD, uni so 
schnell wie rnoglich 
ausgesiebt zu werden 
(optiniale r Rhythmus). 
(trundbecl ingun g fur 
eine Siebmaschine ist 
also, daf3 sie dem Sieb- 
gut diesen Rhythmus 
hinsichtlich Starke 
und Richtung erteilt, 
und feriier : gleichmai3ige Verteilung des Siebgutes 
auf der Siebflache. Keine Masclie des Sieb- 
gewebes darf ,,leerlaufen", d. h. vom Siebgut unbe- 
deckt sein. Der Wirkungsgrad einer Siebmaschine ist 
gekennzeichnet durch das Verhaltnis von Maschinen- 
siebzeit zu Handsiebzeit: Je  kurzere Zeit eine Sieb- 
maschine braucht, um die Ergebnisse der Handsiebung 
zu erreichen, desto besser ist sie. 

Daruber, ob die Maschine von B a 1 t r u s c h diese 
hnforderung erfiillt, 1aDt sich ohne nahere Angaben, vor 
allem uber den Rhythmus (Drehzahl) und die Siebgut- 

4) F 8 r d e r r e u t h e r , fiber die maschinelle Siebung z u ~  
Bestimmung der Feinheit von Kohlenstaub. 8. Berichtsfolge 
des Kohlenstaubausschusses des Reichskohlenrates, Berlin 1927. 

____ 

verteilung, kein Urteil fallen. Es erschien uns aber aui 
jeden Fall wichtig, darauf hinzuweisen, daD man heute 
bei der Konstruktion einer Siebmaschine die langjahri- 
gen wertvollen Normungsarbeiten nicht ubergehen darf. 
Dann ware der Zweck der Normung verfehlt. 

Eine Siebmaschine, die den geschilderien Erkennt- 
nissen und Gesichtspunkten Rechnung tragt, ist vor 
einiger Zeit von den Verfassern angegeben worden und 
darf wohl als die heute fur Kohlenstaub verbreitetste 
Maschine angesprochen werden5). Der ,,Staubsieber" 
(s. Abb.) besteht aus einem hangend angeordneten 
Rahmen, der durch einen Kurbeltrieb in hin- und her- 
gehende Bewegung versetzt wird. In dem Rahmen ist 
eine Scheibe, die den Siebsatz aufnimmt, mit einer leich- 
ten Neigung zur Horizontalen drehbar gelagert. Diese 
Scheibe wird durch eine vom Kurbeltrieb abgeleitete 
Bewegung um ihre Achse gedreht, so daD also die 
Siebe wahrend der Siebung gleichzeitig zwei Bewegun- 
gen - Schwingung und Drehung - machen. Zwei ver- 
stellbare Pufferfedern mildern die Stof3e an den Tot- 
punkten, eine Klopfvorrichtung verhindert durch leichte 
seitliche Schlage an die Siebe das Verstopfen der Ma- 
schen durch das Siebgut. 

Drehbewegung, Schuttelbewegung und Neigungs- 
winkel der Scheibe sind so gegeneinander abgestimmt, 
dai3 sie den giinstigsten Rhythmus fur die Aussiebung 
ergeben und eine gleichma5ige Verteilung des Siebgutes 
gewahrleisten. Die Maschinensiebzeiten des ,,Staub- 
siebers" betragen bei Satzsiebung (gleichzeitig mehrere 
Siebe ubereinander) bis l/i0 der Handsiebzeiten: das 
bedeutet eine Zeitersparnis von uber 80%! Die Ober- 
einstimmung mit den Ergebnissen der normenma5igen 
Handsiebung ist eine vollkommene. 

5 )  A l l e n  u. M a y e r ,  ,,Beitrag zur Siebung von Kohlen- 
staub", Arch. f .  Warmewirtsch., November 1926. 

Patentberichte uber chernisch4echnische Apparate. 
11. Apparafe. 

1. Appiiratc utid Verfahren der allgemeirien chemisehen 
Technologic. 

Wilhelni Vogel, Essen-Altenessen. Salzschleuder zur 
gleiehzeitigen Neutralisierung und Troeknung saurehaltiger 
Salze mit arnttioniakhaltigen gasformigen Mitteln, gek. durch 
einen Propeller oder Ventilator auf der Tronimelwelle, der das 
gasf6rmigr Mittel durch das Schleudergut hindurchdriickt. - 
Auch kann iii ublivher Weise etwas Waschflussigkeit bei- 
gegeben werdm U'ahrend der Aufgabe frischen Salzes auf 
die Tromrnel braucht der Propeller lediglich langsamer zu 
laufen, urid er srhleudert alsdann das Salz in gleichmafiiger 
Vertdung in die Trommel. An Stelle eines Propellers oder 

- -  
dergleichen Bann gegebenenfalls 
auch ein Ventilator Anwendung 
finden. Bei den bisherigen Ver- 
fahren der Waschung rnit einer an 
freiem Ammoniak ges6ttigten Am- 
moniumsulfatlosung belastigen die 
hierbei in der Schleuder frei wer- 
denclen Ammoniakdampfe die 
Arbeiter in einem hohen MaBe 
oder erforderten eine besondere 
Absaugvorrichtung. Auch bedingte 
das Verfahren eine stlindige Satti- 
gung der umlaufenden Waschfliis- 
sigkeit. (D. R. P. 452 486, K1. 12 k, 
Gr.Z,v.1.7.1926,ausg. 15.11.1927.) F. 
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R. Wolf Akt.-Gcs., Magdeburg-Suckau. Verfahren und Vor- 
riehtuug ziir getrennteti hbnahnie von auf dem Filterniantel 
*ieh absetzmtlen Sibliichten hei Vaknum-? insbesondera 
Tronim4filtwn unler Ikniilzung von mehreren hintereinatider 
augeortlnetcii Xbn;ihiiieniesserii, tiad. gel<., cla8 tlas vordere, die 
iiuBcre Schit4it iibnehniende hlesser ( e )  von Hand einstellbar 
ist, wiihrend tlas ilahinterliegende, die auf dem Filtermantel 

zunlchst anhaftendc Filier- 
schicht abnehmende Mes- 
ser (d) selbsttltig und all- 
rniihlic~h in diese Schichl 
eindringt. - -  Zu dieseni 
Zweck ist es mit einem 
I-Iebel ( f )  verbunden, wel- 
cher init einer Rolle (5) 
nuf einer ansteigend ver- 
laufenden Kurvenscheibe 
(h) feder- oder gewichts- 
helastet ruht und erit- 
sprechend tler bei jeder 
'I'ronirrielu~iidrehu~~g durclt 
i'hcbrl r;igurigsniitlel erfol- 
g w t l c u  Wciterdrehung der 
Kurvenscheibe (h) etwas 
tiefer in die untere Schicht 

i>iiidritigt. A n i  11Bchstpunkt der Kurvenscheibe ange- 
Imgl i i i i t l  tlenigeinalleii tiefaten Schtiittangriff des Messers ge- 
Ixiig! t1iese.s a.ieiler in die Arifangsstellung. Dieses Verfahren 
fiti\viihr~leistc~l die uriunterbrocherie Filtrierung, weil eine un- 
~lurchliissigc I)dte ini I'erlauf der Trommeldrehungen nicht 
twtsiehi, zuni niinclesteii nicht derart click uiid undurchlassig 
\\ ertlei t Iialin, t1:il.l das Valiuuni wirltungslos wird. Weiterer 
Alispr. (D .  I?. 1'. 452392. K I .  12 dt Gr. 16, vom 19. 3. 1921, 
;iusp. !). 11. 1927.) E'. 

1'~tt~rtt-'~roiiliatid-~c~ellschaft f i i r  elcktrische Gliihlaittpe~t 
i t ) .  11. H.. lkrliii. Vcrfahren iind Vorriehfnng zuni Anbringen 
vinen itic~htmet;~llis;clteit Oberziigr aui diinnen kurzett Draht- 
-liiclieit odvr Dralitkiirpern, insbesondere atif kleinen Wendel- 
It~irt*litkiirpc~r~i tblektrisrher Glliihlarnpen? dad. gelr., da13 die 211 

iil,c.rail.lit?iillRli I<ijrj)pr' i i i  eineni Behiilter zit eineni loseii 
I I i i u f t L f i  nufpcsc.hic.htel. thrauf tlurc-h Einwirkurig eiiies Druclc- 

luftsiromes aufgewirbeli 
untl i r t  Schwebe gehalteri 
urtd sohi in  oder gleichzei- 
tig Init der Aufwirbeluiig 
einein Strahl einer Ober- 
zugsioffsuspension ausge- 
selzt werden. I n  die ZII 
Liberziehenden Kiirper (11) 
aufnehmenden, zweckmafiig 
trichterforrnigen Behalter 
(10) ragt in dessen ver- 
englen uiiteren Teil eine 
Duse (22) hinein, dereii 
Mittelbohrung mit einein 
Vorratsgefa8 (19) fur Uber- 

zugstclffsuspetisi~iii uud deren (lie Nittelbohrung konzentrisch 
umfassendr~r Ringspnlt (31) niit einer Druckluftquelle (27) ver- 
I)untlcw isi, so d:rW hei Austritt von 1)riickluft RUS dem 5ulJereii 
Itingsoalt (31) t l c i .  INse fortgesetzt Cbei.augstoffsuspensioir 
(lurch tlie hlitlelbohrirrig hiridurc*h angesaugt und ausgespritzt 
tvird. ( I ) .  R. P. 452 708, I<]. 21 f, Gr. 42, vom 
20. 1(1. lW(i,,Pi.ior. 1'. St A.  voni 9. 6. 1926, ausg. 17. 11. 1927.) 

Wciierc Aiispr. 

F. 
111. Spezielle chemische Technologie. 

1. Metalk, ~letallverbindtrtt~ett. 
Verfaliren und Ofen zur Gr-  

winniing \ o n  3Ietallcn und 3letallegierungen, insbesondere voti 
Eisen bzw . Eiseulegierungen aus Eisenerzen, die mit einem 
I:etlu1itioiisinilfc~l verniischt i n  eirieni :in niehreren Stelleti elek- 
Irisclr beheizieii St~lii~c~litofeii reduzierl i i i i t l  geschniolzen wcr- 
tlen. I .  11;iiI. geli . dn f i  feinliiir~nige Er'ze: z. R. Eisensande, ~ 2 1 1 -  

Dirk ('roes(:, Haag, Bollaiitl. 

rend des freicii Falls durch dcii 

~enki~echteri Scharhi dcr Ein- 
n'irkutrg iiiclircrcr clektrisclier 
~l~uiiniciihiigeri awgesetzi wer- 
ilcii; 2. tl:id. gelc.. clnB der enge, 
lotreelite Schachl niit Graphit ((1) 
ve~81ileitlet und in verschiede- 
~ieti Ili;hen mit gegenseitig ver- 
setzt :iiigeortlrieien Eleldrotle~i- 
paarm1 (e) hzw. -gruppeti nus- 
geriistet ist. - -  I n 1  Tiegel (f) kon- 
lien ebenfalls Elelitroden an- 
gebrnclit we~den, uni die Rth- 

tluktion zit vervollstiiiidigeti. , 

Das gewonnene Metal1 (h) :am- 
Inelt sidi unter ciner Decke (g), 
(lie n u s  (lw ertligen Hestand- 
teilen, dcii Silikaien. Kalk, 

Schwefel- ocler Phos~~hoi~veibinduirgen (lei. Eme bestehi. Die i l l  

der IIauptsache iius Kohlenoxytl bosteheldrii X b p s e  :IUS dcv 
Kealttion, welche im Ofen vor sich gelit. liiinneri zuni \'oi.- 
w5rmeti der Erze im Fulltricditei. (a )  benuizt wercleti. J)er 
lrihalt des Fiilltrichlers I m i n  aiwh in i t  t l t v  erlorderlichcii 
Mengc Kohlenstoff verniischt werdeii, falls tinn~iiic~lbnr Stahl 
erzeugt welden soll. (11. R. P. 451 SO!): K1. 18 a, Cir. 19, VOIII 

23. 5. 1925, Prior. Ciro~bri1:iniiien voni 26. 2. 1 9 5 ,  nusg. 

Pilip Tharaldsen, Oslo. Tron~ntel z i tn i  C'berfiihrc~u von 
Ziiikpiilver it.  dgl. in flii&ges Ziiili unter Ausiibung eines 
mechanischen 1)ruckes nuf das Zinkpulver, t l m l .  geli., (id3 die 
liinenwantlung der Trommel niit zerslreui  gelepeneii otle~. 
iiach geratlen otler kruni~iicn Liiijen J~cilieiiwc~ise ;inpeordrreteii 

1Iockcrii odc>r I n i t  nach ebcn- 

I,iiiieri i i r  t l cr  tiiiigsrichturig 
tlci, 'I'iwnniel vc~rlaufentlen Rip- 
peii ( e )  otlc~i. \velletilBrniigeri 
ErIiBliuiigeii veiwhen is1 uiitl 
d ie  (;csl:ilt cities liegeiitlen ab- 
g e ~ ~ l ~ i i i ~ ~ : f l ~ ~ i i  Kc~gels besitzl, t l e r  
in der Niihe tlcr an seiner I3iiei.i- 
f1at:he gclegciieri Entleerung~- 
iiffriuitg frei von Vorspriingeri 
ist. Die Beheizurig der 'I'ron- 
ntcl erfolgt i i a t . ! ~  tler Zeichnung 
durch eincii Lichtbogen, \wI- 
cher zwiac,hen den Elelitroden ( f )  

uberspriugt. Iiitlesseii !win se1bstverstHiitllic.h aueh \\'icier- 
stanclserhitzung beiiulzt wertlen. (D. H. P. 451 0'28, K1. 40 i i ,  

GI.. 34, voni 19. 12. 1922, Prior. Nolwegen son1 11. 1 .  u. 3. 11. 

Siemens-Sehuclrertwerke U. m. b. H., Berlin-~iemensstadl. 
Blankgliihofen fiir Biinder, Drlhte 11. dgl.. bei dem die Ein- 
tiihruttg der Blnder durch ein in1 WasSerbad liegendes Rohr 
(d) erfolgt, dad. gek., da8 zwecks Entfertiung tles niiigefiihrteii 
Wassers zwisc,hen Wasserbad und Gliihofen (It) ein Vorwarni- 

ofcn ( f )  sowie eine 
Kondensations- (5) 

bzw. Absorptionsein- 
richt u ng a ngeor'tlnet 
ist. - - I k r  Wasser- 
stoff, tier als Schutz- 
gas (lurch den Olen 

geleitet \\*ird, wird iii einer der IJaiitlrichtung entgegengesetzteii 
Itichtung duwh den Ofen gesrhickt. Er Iiann zwischen tlcm 
Blankgluhofen k und den1 VorwHriner f t1ul.c.h das Rohr ni iius- 
treten und gelaiigt tlurc-h tlie Wasservorlage 11 und tlas Rohr 1) 
ills Freie. Sollte ein Teil des ~4'asser'tl:unpfes i n  tleni Kondeii- 
sator iioch nicht ganz nietfergeschlagen seiti, so gelaiigt aucli 
er in das Itohr m untl wirtl in (lei, Wasservorlagt? 11 iiieder- 
geschlagen. Es konneii auch mchrcre 13Bnder neheneinnnder 
(lurch dell Oferi gefuhrt werden. (1). R. I'. 4.52 571. K1. 18 I* ,  

1. 11.1927.) F. 

~ l t . h e ~ i  gt.riitlc.11 O ~ C ' I .  I ~ ~ U I I I I I I P I :  

1922, ausg. 5. 11. 1927.) F. 

Gr. 9, vorn 25. 8. 1926. ausg. 14. 11. 1927.) ". 




